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1 Bei diesem Berlcht handelt es sich um den internationalen vorlSufigen Prufungsberlcht, der von der mit der 

intemationalen voriauflgen PrQfung beauftragten Behorde nach Artikel 35 erstellt wurde und dem Anmelder gemaB 
Artikel 36 Qbermittelt wird, 

2. DIeser BERICHT umfaBt insgesamt 6 Blatter einschlieBlich dieses Deckblatts. 

3. AuBerdem liegen dem Bericht ANLAGEN bei; diese umfassen 

a. la (an den Anmelder und das IntemationaJe BQro gesandt) insgesamt 7 Blatter; dabei handelt es sich um 

IS Blatter mit der Beschreibung, AnsprQchen undA5der Zeichnungen. die geandert wurden und diesem Bericht ^ 
zugoinde liegen. undAxler Blatter mit Berichtigungen, denen die Behorde zugestimmt hat (siehe Regel 
70.16 und Abschnitt 607 der Verwaltungsvorschriften). ' 

ISI Blatter, die fruhere Blatter ersetzen, die aber aus den in Feld Nr. 1 , Punkt 4 und im Zusatzfeld angegebenen 
GrGnden nach Auffassung der Behorde eine Anderung enthalten, die Qber den Offenbarungsgehalt der 
internationalen Anmeldung in der ursprOnglich eingereichten Fassung hinausgeht. 

b. □ (nur an das Internationale BQro gesandt)\> insgesamt (bitte Art und Anzahl der/des elektronischen 

Datentrager(s) angeben) , der^die ein Sequenzprotokoll undbder die dazugehorigen Tabellen enthait/enthaiten, 
nur in computerlesbarer Form, wie im Zusatzfeld betreffend das Sequenzprotokoll angegeben (siehe Abschnitt 
802 der Verwaltungsvorschriften). 



4. DIeser Bericht enthait Angaben zu folgenden Punkten: 





Feld Nr. 1 


□ 


Feld Nr. 11 


□ 


Feld Nr. Ill 


□ 


Feld Nr. IV 


ISI 


Feld Nr. V 


□ 


Feld Nr. VI 


□ 


Feld Nr. VII 




Feld Nr. VIII 



Grundlage des Bescheids 
Priorital 

Keine Erstellung eines Gutachtens uber Neuheit, erfinderische Tatigkeit und gewerbliche 
Anwendbarkeit 

Mangelnde EInheitlichkeit der Erfindung 

BegrOndete Feststellung nach Arikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erflnderischen Tatigkeit 
und der gewertsllchen Anwendbarkeit; Unteriagen und ErklSrungen zur StQtzung dieser Feststellung 

Bestlmmte angefQhrte Unteriagen 

Bestimmte Mangel der internationalen Anmeldung 

Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER BERICHT l5!^?Scon^^^ 
UBER DIE PATENTIERBARKEIT PCT/DE2004yD00452 



Feld Nr. I Grundlage des Berichts 



1 Hinsichtlich der Sprache beruht der Bericht auf der internationalen Anmeldung in der Sprache, In der sie 
eingereicht wurde, sofern unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

□ Der Bericht beruht auf einer Ubersetzung aus der Originalsprache in die folgende Sprache, 

bei der es sic urn die Sprache der Obersetzung handelt, die f Qr folgenden Zweck eingereicht worden ist. 

□ Internationale Recherche (nach Regein 12.3 und 23.1 b)) 

□ Veroffentlichung der internationalen Anmeldung (nach Regel 12.4) 

□ Internationale vorlSufige PrOfung (nach Regein 55.2 undybder 55.3) 

2 Hinsichtlich der Bestandteile* der internationalen Anmeldung beruht der Bericht auf (Ersatzblatter, die dem 
IJnSeal^^^^^ nach Artlkel 14 hin vorgelegt warden, gelten im Rahman dieses Benchts ale 
"ursprunglich eingereicht" und sind ihm nicht beigefugt): 

Beschrelbung, Seiten 

4.5^ 3^ 9 in der ursprQnglich eingerelchten Fassung 

1 , 2. 2a. 3, 7 eingegangen am 1 9.01 .2005 mit Schreiben vom 1 8.01 .2005 

AnsprQche, Nr. 

^ .g eingegangen am 1 9.01 .2005 mit Schreiben vom 1 8.01 .2005 

□ einem Sequenzprotokoll undybder etwaigen dazugehdrigen Tabellen - siehe Zusatzfeld betreffend das 
Sequenzprotokoll 

3. la Aufgrund der Andemngen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschrelbung: Seite 

^ AnsprQche: Nr. 6.8,13,14 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben): 

4. IS! Dieser Bericht ist ohne BerQckslchtigung (von einigen) der diesem Bericht ^eigefugten und^^^^^ 
aufaelisteten Anderungen erstellt worden. da diese aus den im Zusatzfeld angegebenen Grunden nach 
AuSlung de^^^^ den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich eingerelchten Fassung hinausgehen 
(Regel 70.2 c)). 

□ Beschrelbung: Seite 
H AnsprQche: Nr. 6 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben): 

* Wexm Punkt 4 zutrifft, koxmen einige oder alle dieser Blotter mit der Bemerkung 
"ersetzt" versehen werden. 
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Feld Nr V Begriindete Feststellung nach Artlkel 35 (2) hinsichtlich der Neuheit der erflnde^^^^^ 
xltigkeit und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser 
Feststellung ^ 

1. Feststellung - h q 
Neuheit(N) Ja: Anspmche 1-9 

Nein: AnsprQche 
ErflnderischeTatigkeit(lS) Ja: AnsprQche 1-9 

Nein: AnsprQche 
Gewerbliche Anwendbarkeit (I A) Ja: AnsprQche: 1-9 

Nein: AnsprQche: 

2. Unterlagen und Erklarungen (Regel 70.7): 
siehe Beiblatt 



Feld Nr. VIII Bestimmte Bemerkungen zur Intemationale n Anmeldung ; . 

Zur Klarheit der PatentansprOche, der Beschreibung und df Zelchnungen oder zu der Frage. ob die AnsprQche in 
vollem Umfang durch die Beschreibung gestutzt werden, ist folgendes zu bemerken. 

siehe Beiblatt 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER 
BERICHT ZUR PATENTIERBARKEIT 
(BEIBLATT) 

;Zu Punkt I 

Grundlage des Bescheides 

1 . Eine Wellenlange der Strahlung zwischen 1 000 nm und 1 000 \xm war ursprunglich 
nur fur Mikrowellen-Strahlung offenbart, vgl. den ursprunglichen Anspruch 7 mit 
Ruckbeziehung auf Anspruch 6, samt dem zweiten Absatz der Beschreibungsseite 6. 

Das Streichen dieses Merkmals im neuen Anspruch 6 bringt Sachverhalte ein, die 
uber den Inhalt der Anmeldung in der ursprunglich eingereichten Fassung 
hinausgehen. Es liegt somit eIn VerstoB gegen Artikel 19(2), bzw. Artikel 34(2)(b) 
PCT vor. 



Internationales Aktenzeichen 
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2u Punkt V 

Begrundete Feststeliung hinsichtlich der Neuheit, der erflnderischen Tatigkeit und 
der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stiitzung dieser 
Feststeliung 

2. Es wird auf die folgenden Druckschriften venwiesen: 
D1: EP-A-0 671 504 

D2: DE-A-1 96 39 491 (vgl. Spaite 3, Zeilen 32-37) 
D3: EP-A-0 989 231 

Entweder D1 oder D2 wird als nachstliegender Stand der Technik gegenQber dem 
Gegenstand des Anspruchs 1 angesehen. Diese Druckschriften offenbaren ein 
Herstellungsverfahren fQr ein absorbierendes Faserprodukt, bei dem eIn Ausgangs- 
Faserprodukt (Altpapier, bzw. Papier) mit einem fluiden IVIedium (Wasser, 
Wasserdampf) behandelt ("benetzt") wird und das fluide l\4edium "schlagartig" unter 
EinfluB von Strahlung verdampft wird. 

Der Gegenstand des Anspruchs 1 unterscheldet sich daher von dem bekannten 
Verfahren durch die Merkmale des kennzeichnenden Teils des Anspruchs. 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzelchen 

BERICHT ZUR PATENTIERBARKEIT 

(BEIBLATT) . PCT/DE2004/000452 

Der Gegenstand des Anspruchs 1 ist somit neu (Artikel 33(2) PCT). 

2.1 Die mit der vorliegenden Erfindung zu losende Aufgabe kann somIt darin gesehen 
warden, die Faserstruktur zerstorungsfrei aufzulockem, vgl. Seite 6 der 
Beschreibung. 

Die in Anspruch 1 der vorliegenden Anmeldung fur diese Aufgabe vorge-schlagene 
Losung beruht aus den folgenden Grunden auf einer erfinderischen Tatigkeit (Artikel 
33(3) PCT): 

Obwohl nach den bekannten Verfahren wohl auch eine gewisse Auflockerung der 
Faserstruktur erfolgt, ist das Ziel unterschiedlich, namlich entweder "Sprengung der 
Struklur der Festkorper" (D2, Spalte 1 . Zeilen 59-68) oder "Herstellung von 
geschaumtem Material" (D1). 

GemaB D3 ist das Ziel der Behandlung einer Papier- oder Tissuebahn mittels 
Mikrowellen die Feuchteprofilierung bei der Trocknung. 

D2 enwahnt "Mikrowellen im Leistungsberelch von 10 W bis 50 kW". In keiner von 
den Druckschriften D1 , D3 wird die Hohe der Leistungsdichte der Strahlung 
angegeben. In der Beschreibung der vorliegenden Anmeldung (vgl. den 
Bruckenabsatz zwischen den Seiten 6 und 7) wird behauptet, diese Leistungsdichten 
(des Anspruchs 1) liegen um GroBenordungen uber denen herkommlicher 
Mikrowellenquellen und fuhren zu einer explosionsartigen Verdampfung des fluiden 
Mediums innerhalb dem Ausgangs-Faserprodukt. 

Der Fachmann wiirde somit - ausgehend vom bekannten Stand der Technik - nicht 
zur Losung der Aufgabe gelangen ohne erfinderisch tatig zu werden. 

2.2 Die Anspruche 2 bis 9 sind vom Anspruch 1 abhangig und erfullen damit ebenfalls 
die Erfordemisse des PCT in bezug auf Neuheit und erfinderische Tatigkeit. 



Z^ PMiiKtviii 

Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 
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3. Das Wort "derail" in der letzten Zeile des Oberbegriffs von Anspruch 1 scheint 
uberflussig zu sein. 
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Herstellungsverfahren fiir absorbierendes Faseiprodukt und abcorbierondoc FTin o Trr od iik fi 

Die Erfindung betrifit ein Herstellungsverfahren flir ein absorbierendes Faserprodukt, bei dem 
ein Ausgangs-FaserprodTikt bereitgestellt wird, mit Fasem, die statistisch zum einen mit ei- 
nem Abstand beabstandet voneinander vorliegen und die sich zum anderen in BerOhrungs- 
punkten berOhren. Dio Erfindung bctrifft auoh oin naoh dom Ilorotollungovorfohron horgootoU 
too aboorbiorondBD Faoorprodukti 

Faserprodukte wie Hygieneprodukte oder sogenannten Non-Wovens, wie zum Beispiel Papier 
ftir Kiichenrollen, Toilettenpapier und Tissues etc., zeichnen sich durch ihre hohe Absorpti- 
onsfdhigkeit aus. Die Absorptionsfahigkeit eines Faseiproduktes bestimrat dessen Qualitat 
und Wert. Ganz Uberwiegend eingesetzte Faserarten sind z.B. Fasem aus Holzzellstoffen. 

Die Absorptionsfahigkeit eines Faserproduktes wird dabei im wesentUchen durch das freie 
Volumen in einem solchen Faserprodukt bestimmt. Dabei kommt es hauptsSchUch auf die 
Anordnung der Fasem zueinander an, die statistisch zum einen mit einem Abstand voneinan- 
der beabstandet vorUegen und sich zum anderen in Beriihrungspunkten bertihren. Die Zwi- 
schenraume zwischen den Fasem kOnnen zur Aufiiahme von Flflssigkeiten aller Art dienen. 
Daneben spielt auch die Aufiiahmefahigeit der Faser selbst eine Rolle. 

Zur Herstellung von absorbierenden Faserprodukten bekannte Verfahren begnflgen sich mit 
der Herstellung eines Faserproduktes, dessen AbsorptionsvermSgen durch die genannte An- 
ordnung der Fasem sowie durch die Eigenschaft der Fasem selbst im Herstellungsprozefi be- 
stimmt ist. HinsichtUch Faserprodukte sind bislang keinerlei MaBnahmen bekannt, die auBer- 
dem die AbsoiptionsfShigpit solcher Faserprodukte erhOhen kOnnten und dabei auf die spezi- 
fischen Eigenschaflen von Faserprodukten Rtlcksicht nehmen. 

Ganz ^gemein ist aus der DB 196 39 491 C2 bekannt, die OberflSche von Partikehi, wie 
Granulate oder Pulver, zB. Betonstucke, dadurch zu vergrSfiem, dafi die zumindest in be- 
grenztem Umfeng Fiiissigkeiten absorbierenden Partikel einer Fliissigkeit oder einer diese 



enthaltenden feuchten AtmosphSre ausgesetzt werden, bis die Flttssigkeit zumindest in die 
oberflachexmahen Bereiche der Partikel, vorzugsweise bis zum Kem derselben, penetriert ist . 
Danach werden die flClssigkeitshaltenden Partikel mit Mikrowellen bis zum schlagartigen 
Verdampfen der penetrierten Flxissigkeit und Aufsprengen der Struktur der Partikel bestrahlt. 
Dieses Verfahren findet Anwendung auf weitgehend harte Partikelstrukturen und erhait als 
Ergebnis zersprengte Partikel, da die Flussigkeit iimerhalb der Partikel verdampft wird. 

Im Unterschied zu lose aneinander liegenden Partikeln ist ein Faserprodukt jedoch aus einein 
Konglomerat von Fasem gebildet, die aufgrund ihrer Beschaffenheit zusanunenhSngend und 
das Konglomerat, z.B. als Papier, zusammenhalten. Die Fasem liegen statistisch, zum einen 
mit einem Abstand beabstandet voneinander vor und beriihren sich zum anderen in Benih- 
rungspunkten. 

Eine Umsetzung des genannten Verfahrens bei Faserprodukten obiger Art wiirde das Faser- 
produkt unbrauchbar machen und hStte zumindest ganz fatale Nachteile, da die Faserstruktur 
\md das Konglomerat unkontroUiert zerst5rt bzw, zersprengt wiirde. Desweiteren wQrde die 
intensive Strahlimg die im Faserprodukt verwendete Faser selbst thermisch angreifen und zu 
einer thermischen Schadigung des Fasermaterials ftihren, was nxzr vordergriindig zu einer Er- 
hohung einer Fltissigkeitsaufiiahme zu ftihren scheint. Durch die nachhaltige Schadigimg der 
Faser wurde aber das Faserprodukt rau werden, und in nassem Zustand leicht zerfallen, was 
das Faserprodukt weniger aufiiahme^hig und praktisch unbrauchbar macht Bislang sind kei- 
ne Herstellungsyerfahren bekannt, bei denen versucht wird, die AbsorptionsfShigkeit von Fa- 
serprodukten nach ihrer Herstellung als solche vorteilhaft zu beeinflussen. Wtinschenswert 
ware ein Herstellimgsverfahren, das eine ungewollte themiische Schadigung des Fasermateri- 
als weitgehend venneidet und deimoch in der Lage ist, die Fltissigkeitsaufiiahme eines absor- 
bierenden Faserproduktes erheblich zu verbessem. 

^ flinnr ^tollfynntsit flin . T7 . rfindnnpr nn^ doron Aufjgnho 00 iot, oin IlQrQtQllungQ^rQTfQKron fB r 

ein absorbierendes i7ag*-*rpi-/uiMii in i iIpt^ ftinft Ahgnrptinngf^hiplfftit des absorbie- 

renden Faserproduktes im Vergleich zu der Ausgangs-AbsorptionsfShigkeiL dtik Attagoafls- 
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«Die BP 0 671 504 Al betrifft ein Verfahren zur Herstellung von geschaumtem 
Material aus Altpapier und dergleichen, das als flQssiger, vorzugsweise wSBriger 
Brei warmebehandelt wird, indem der Brei einer Mikrowellenstrahlimg ausgesetzt 
wird, so dafl der Papierbrei durch den entstehenden Dampf aufgeblaht und in einen 
porosen Zustand versetzt wird. 

Die EP 0 989 23 1 A2 betrifft ein Verfahren zur Feuchteprofilierung einer zu trock- 
nenden FaserstoSbahn, bei dem ausgenutzt wird, dafi Wasser Hochfirequenz- 
und/oder Mikrowellen starker absorbiert als das trockene Papier, d.h. deren Fasem. 

An dieser Stelle setzt die Erfindung, deren Aufgabe es ist, ein Herstellungsveifahred 
fUr ein absorbierendes Faserprodukt anzugeben, bei dem eine Absoiptionsfiihigkeit 
des absorbier^den Faserproduktes im Vergleioh zu der Ausgangs-AbsorptionsShig- 
keit des Ausgangs-Faserproduktes verbessert ist» 



Weiter ist es Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein .nach dem Her^tellungsverfahren her- . 
gestelltes absorbierendes Faserprodukt anzugeben. 

Betreflfend das Herstellungsverfahren wird die Aufgabe dutch die Erfindung gemaB dem Her- 
stellungsverfahren der eingangs genaimten Art gelfist, bei dem erfindungsgemSfi 

das Ausgangs-Faseiprodukt mit einem fluiden Medium derail behandelt wird, daB die 
Fasem wenigstens teilweise benetzt werden, und 

das fluide Medium unter Einflufi von Strahiung zwischen den Fasem derart schlagartig 
verdampft wird, daB ein durch das verdampfende fluide Medium erzeugter Verdamp- 
fungsdruck auf die Fasem eine kinematische Wirkung hat, die den Abstand zwischen 
den Fasem erhdht. 

Dabei wird Mikrowellenstrahlung mit ehier Leistungsdichte zwischen lO^W/mm 
und lO^W verwendet 

Die Erfindung geht dabei von der tJberlegung aus, dafl eine Ausgangs-Absorptionsfahigkeit 
eines Ausgangs-Faserproduktes im Rahmen eines liblichen Herstellungsprozesses durch die 
tiblichen mechanischen EinflUsse auf das Ausgangs-Faseiprodukt im Rahmen des tlblichen 
Herstellung^rozesses begrenzt ist Die Erfindung hat eikannt, dafi sich diese Ausgangs- 
AbsoiptionsMugkeit ganz hauptsftchlich durch den statistischen Abstand der Fasem zueinan- 
der in dem Ausgangs-Faserprodukt bestimmt. Die tJberlegungen der Erfindimg fiihren dazu, 
daB durch eine Erh5hung des Abstandes der Fasem zueinander auch die Ausgangs- 
Absorptionsfahigkeit erheblich verbessert wird, Dazu wird die Faser oberflachlich durch das 
fluide Medium benetzt. Eine schadigende thermische Einwirkung der Strahung auf die Faser 
selbst wird vermieden, was erhebliche Nachteile hinsichtlich der Festigkeit des Ausgangs- 
Faserprodulctes mit sich gebracht hatte. Dem gegentiber hat die Erfindung erkannt, daB unter 
Einsatz eines fluiden Medimns auf der Oberflache der Faser und massiver Strahlimg ein je- 
denfalls ungewollter EinfluB auf die Faser selbst weitgehend vermieden wird. Das Konzept 
der Erfindung sieht deshalb vor, daB nach wenigstens teilweiser Benetzung der Fasem die 
Strahlimg ganz ttberwiegend auf das fluide Medium' wirkt und zwar indem die Strahiung das 
fluide Medium schlagartig verdampft. GemSB dem Konzept der Erfindung ftthrt dies bei einer 
ausreichend sqhnellen Verdampfung des fluiden Mediums zu einem auf di« Fasem wirkenden 



bei gepulster oder kontinuierlicher Mikrowellenstrahliing oder sonstiger Strahlung, zwischm 
10^ W/mm^ und 10^ W«tt/imn^ vortoilhoft zur Erreichung des obragenannten kineniatischen 
ESektes bei einem Ausgangs-Faseiprodukt geeignet sm± Diese Leistungsdichten Uegen um 
Grefienordungen fiber denen herkdmmlicher Mikrowellenquellen, welche letztere zwischen 
10 und 100 Watt^mm^ liegen. Der GrfiBenordnungsunterschied ftihrt praktisch zu einer explo- 
sionsartigen Verdampfung des fluiden Mediums innerhalb dem Ausgangs-Faserprodukt, was 
zu der erwahnten kinematischen Wirkung auf die Fasem ftthrt, Eine derart hohe Leistungs- 
dichte laBt sich vor allem durch eine leistungsstarke Strahlungsquelle und durch eine entspre- 
chend starke Fokussierung der Strahlung erreichen, Diese Prinzipien gelten grundsatzlich ftir 
jede Art der eingesetzten Strahlung. Mikrowellenstrahlung eignet sich besonders, da dabei die 
Absorption in dem zweckmaBigerweise wassrigen oder dampfRJrmigen fluiden Medium hoch 
ist, wahrend sie bei ablichen Fasem im Vergleich um GrOBenordnungen geiinger ist. 

Eine besonders bevorzugte Weiterbildung des vorgeschlagenen Herstellungsverfahrens sieht 
in einem weiteren Verfahrensschritt vor, daB die Zeitspanne zwischen der Benetzung der Fa- 
sem, durch Behandlimg des Ausgangs-Faserproduktes, mit dem fluiden Medium einerseits 
und der schlagartigen Verdampfung des fluiden Mediums, unter Einflufi der Strahlung, ande- 
rerseits, gezielt eingestellt wird. Dadurch wird das AusmaB einer Diflftision des flmden Medi- 
unpLS zwischen und/oder, wenn erwOnscht, in die Fasem hinein gesteuert. Je nach Art der Be- 
dampfimg und der Art des Bedampfungsmediums kann nSmlich gemafi dieser Weiterbildung , 
zusatzlich zur kinematischen Wirkung zwischen den Fasem, eine gezielte Beeinfiussung der 
Faserstruktur eireicht werden, ohne dafi diese Faser imgewoUt thermisch geschadigt oder zer- 
st5rt wird. Im Unterschied zu bekannten Verfahren, die ein Zersprengen von Partikeln vorse- 
hen wird aufiderdem bei der hier vorgeschlagenen Weiterbildung, je nachdem welche Ober- 
flSchenenergie das fluide Medium/Bedampfungsmedium aufweist, dasselbe dazu neigen, sich 
ausschliefllicii auf der Faser anzulagem, diese also nur oberflachlich zu behetzen, ohne sie zu 
pentrieren. Wenn erwUnscht kann dem fluiden Medium auch erlaubt werden in die Fasem 
hineinzudifimdieren. Da dieser ProzeB durch bekanrite Zeitskalen bestimmt ist, laBt sich ge- 
zielt einstellen, wie groB ein Anteil der Menge des fluiden (Bedampfung-) Mediums ist, der 
sich auf der Faser bzw. in der Faser befindet. Somit laBt sich fiber die genannte Zeitspanne 
sicherstellen, daB die Fasem ausschlieBlich auf ihrer Oberfiache benetzt werden, sich das flui- 
de Medium also nur auf der Oberfl&che der Faser anlagert und die Zwischenraume zwischen 
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Ansprtiche 

Herstellungsveifahren flir ein absorbierendes Faseiprodukt, bei dem 

- ein Ausgangs-Faserprodukt bereitgestellt wird, mit Fasem, die statistisch zum einen 
mit einem Abstand voneinander beabstandet vorliegen xind die sich zum anderen in 
Beruhnmgspunkten beriihren, und 

- das Ausgangs-Faserprodukt mit einem fluiden Medium derart behandelt wird, daB 
die Fasem wenigsteas teilweise benetzt werden, wobei das fluide Medium unter Ein- 
fluB von Strahlung derart schlagardg zwischen den Fasem verdampft wird, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Strahlung mit einer Leistungsdichte 
zwischen lO^W/mm^ und 10^/mm^ auf das Faserprodukt aufgegeben wird, so dafi 
ein durch das verdampfende fluide Medium erzeugter Verdampfungsdrack auf die 
Fasem eine kinematische Wirkung hat, die den Abstand zwischen den Faseni erhdht. 

Herstellungsverf ahren nach Ansprach 1, dadurch gekennzeichnet, dafidas 
Ausgangs-Faserprodukt mit dem fluiden Medium in Form von Dampf bedampfl 
und/oder durchdampft wird. 

Herstellimgsverfahren nach Ansprach 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
d a B das Ausgangs-Faserprodukt mit dem fluiden Medimn in Form einer Emulsion be- 
netzt und/oder durchnetzt wird« 

Herstellimgsverfahren nach einem der Ansprtiche Ibis 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Fasem homogen benetzt werden. 

Herstellungsverfahren nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekenn— 
zeichnet,daBdie kinematische Wirkung auf die Fasem zu einer Verdichtung der 
Fasem an den BerQhrungspimkten ftlhrt. 

HersteUxmgsverfahren nach Ansprach 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Strahlimg eine WellenlSnge zwischen lOOOnm und lOOO^m hat. 



Herstellungsverfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daiS 
die Expositionszeit zwischen l\xs und lOOQms liegt. 

Herstellxmgsverfehrenxiacheinemder Ansprttche 1 bis7,dadurch gekenn- 
zeichnet^dafi 

in einem weiteren Verfahrensschritt die Zeitspanne zwischen der Benetzung der Fasem 

mit dem fluiden Medium einerseits, 

und 

der schlagartigen Verdampfiing des fluiden Medium andererseits, 

gezielt eingestellt wird, iim das AusmaB einer Diffusion des fluiden Mediums zwischen 

und/oder in die Fasem hinein zu steuem. 

Herstellimgsverfahrennach einem der Ansprttche 1 bis 8,dadurch gekenn- 
zeichnet,daBin noch einem weiteren Verfahrensschritt nach der schlagartigen 
Verdampfiing des fliiiden Mediums das Ausgangs-Faserprodukt mit einem fluiden Fi- 
xiermedium behandelt wird. 



